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~ SUBSECRETARIA DE EDUCACION SUPERIOR ,
COORDINACION GENERAL DE UNIVERSIDADES TECNOLOGICAS Y POLITECNICAS
MATRIZ DE COMPETENCIAS

Universidades participantes:

Universidad Politécnica de Amozoc, Universidad Politécnica de Durango, Universidad Politécnica de Gémez Palacio, Universidad Politécnica de Guanajuato, Universidad Politécnica de San Luis Potosi, Universidad Politécnica de Tecamac, Universidad Politécnica de Tulancingo, Universidad Politécnica de Victoria.

Programa Educativo:

Ingenieria en Tecnologias de Manufactura

Competencias:

1. Estructurar sistemas de produccion, mediante el examen critico de los sistemas existentes, control estadistico de la calidad, software de disefio y la normatividad aplicable, para optimizar recursos, contribuir a la rentabilidad y asegurar la calidad de productos y servicios que ofrece la organizacion.
2. Gestionar la manufactura con base en estandares de calidad, herramientas de ingenieria y cumpliendo con la normatividad vigente, para incrementar la productividad y contribuir a la mejora de la competitividad de la organizacion.

3. Evaluar proyectos productivos estratégicos e innovadores mediante software de simulacion, herramientas de manufactura avanzada, de manufactura esbelta y tendencias tecnoldgicas, de viabilidad y normatividad aplicable, para impulsar la innovacion tecnoldgica propia.

FASE 1 FASE 2
ELEMENTOS PARA INTEGRAR EL PERFIL PROFESIONAL POR COMPETENCIAS (PPC) ELEMENTOS PARA INTEGRAR EL PERFIL PROFESIONAL POR COMPETENCIAS (PPC)
|. PERFIL PROFESIONAL Il. SABER HACER (PRACTICA) ll. SABER (TEORIA) | IV. SER
|. PERFIL PROFESIONAL I.1. UNIDADES DE COMPETENCIA I.2. CAPACIDADES Saber (Conocimiento tedrico)
1 COMPETENGIA AVVerbo B) Objeto &) G A)Verbo B) Objeto &) Sardielen ) &t dle slesamsie Conocimientos técnicos o disciplinarios Conoc|m|entods;8r§ilsm]oansados de otras Normas, estaar;(:lii;ebslgsregIamentos emli)(lqg;zzss,g:rrerla(\arlnllsgtfgsdyé rlr;aé:gztljzad Actitudes y \éa;cr)]:éeriscgig)mpetenmas
C-01 C-02 C-03 C-04 C-05 C-06 C-07 C-08
Estructurar sistemas de produccion, mediante el Diagnosticar los sistemas de através de las caracteristicas de |[Caracteriz procesos de mediante la identificacion de sus elementos,  Elaborar un reporte de la caracterizacion del sistema de |[Tipos de sistemas de manufactura. Probabilidad y Estadistica. Normas de seguridad e higiene industrial. Equipo de computo. Trabajo en equipo.
examen critico de los sistemas existentes, control produccion y los sistemas, productos, modelos |lar produccion tipo de producto, modelos de produccion, produccién que contenga: Tipos de produccion. Expresion Oral y Escrita. Norma DIN, ASA e ISO. Software de dibujo (CAD). Comprometido. Responsable.
estadistico de la calidad, software de disefio y la productos de produccion, indicadores del equipamiento, indicadores del procesoy la - Tipo de sistema y sus caracteristicas. Diagramas de flujo. Inglés basico. Software Estadistico. Comunicacioén Efectiva.
normatividad aplicable, para optimizar recursos, proceso Yy planos de ingenieria, normatividad aplicable, para determinar el - Equipos, componentes o elementos. Indicadores de Productividad. Algebra. Catalogo de equipamiento y maquinaria. Disciplinado.
contribuir a la rentabilidad y asegurar la calidad de para cumplir con los requisitos del sistema que cumpla los requerimientos del - Productos y servicios finales y sus caracteristicas. Introduccién al dibujo Técnico. Trigonometria. Manuales de equipos, maquinaria y herramental. [[Organizado.
productos y servicios que ofrece la organizacion. cliente y estimar la viabilidad de su cliente. - Capacidad de produccion real. Maquinas y herramientas. Herramientas Ofimaticas. Internet.
implementacion. - Diagrama de flujo del proceso. Clasificacion de los productos y servicios (giros productivos).

- Evidencias de imagen y graficos.
- Referencias a la normatividad aplicable.
- Conclusiones y oportunidades de mejora.

Elaborar |planos de utilizando disefio asistido por computadora, Elaborar un reporte del sistema de produccion y sus Dibujo Técnico. Inglés basico. Normas de seguridad e higiene industrial. Equipo de computo. Comprometido.
ingenieria, especificaciones técnicas, métodos, sistemas productos, que incluya: Metrologia dimensional. Algebra lineal. Norma DIN, ASA, ISO y NOM. Software de dibujo (CAD). Responsable.
elementos e instrumentos de medicion, parametrizacion  A) Planos de piezas que describan: Tipos y propiedades de los Materiales. Herramientas Ofimaticas. Equipos de medicion dimensional. Comunicacion Efectiva.
mecanicos y de dimensién y la normatividad aplicable, para - Especificaciones del producto. Principios basicos de mecanica. Célculo diferencial. Internet. Disciplinado.
equipos satisfacer las necesidades del cliente. - Nombre de la pieza, Tipo de material. Introduccién a la Ingenieria de Planta. Calculo integral. Equipo audiovisual. Organizado.

- Simbologia. Diagramas de flujo. Quimica basica. Analitico.

- Factores de escala, Acotaciones. Tipos de sistemas de produccion. Trigonometria. Sistematico.
- Tolerancias dimensionales y acabados superficiales. |[Distribucién de planta. Fisica Observador.
- Sistemas de proyeccion (vistas). Ordenado.

- Vista de detalles.

- Referencias a la normatividad aplicable.
- Parametrizaciéon del producto.

- Ensamble de producto.

B) Plano de distribucion de planta que contenga:
- Distribucion de areas y equipos existentes.

- Nombre de los equipos.

- Simbologia y escala.

C) Observaciones.

Verificar |la conformacién mediante la interpretacion de planos, Realizar video grabacion de la exposicion de la Dibujo Técnico. Inglés basico. Normas de seguridad e higiene industrial. Equipo de computo. Trabajo en equipo.
del sistema de diagramas y gréaficos, de elementos y interpretacion de planos de ingenieria que incluyan: Metrologia dimensional. Algebra lineal. Norma DIN, ASA, ISO y NOM. Software de dibujo (CAD). Comprometido.
produccién y componentes de sistemas y productos, disefio A) Para planos de piezas: Tipos y propiedades de los Materiales. Herramientas Ofimaticas. Equipos de medicion dimensional. Responsable.
sus productos  asistido por Equipo de computo y la - Especificaciones del producto. Principios basicos de mecanica. Calculo diferencial. Internet. Comunicacion Efectiva.

normatividad aplicable, para determinar el - Tipo de material. Introduccién a la Ingenieria de Planta. Calculo integral. Equipo audiovisual. Disciplinado.
nivel de desempefio productivo y su - Tolerancias dimensionales. Diagramas de flujo. Quimica basica. Organizado.
rentabilidad. - Factores de escala. Tipos de sistemas de produccion. Trigonometria. Analitico.
- Acotaciones. Distribucion de planta. Fisica. Sistemaético.
- Nombre de la pieza. Mapa de Valor Agregado (VSM). Seguridad e Higiene Industrial. Honesto.
- Simbologia. Indicadores béasicos de productividad. 58S's. Respetuoso.
- Acabados superficiales. Expresion oral y escrita. Congruente.

- Sistemas de proyeccion (vistas).

- Vista de detalles.

- Referencias a la normatividad aplicable.
- Parametrizacion del producto.

- Ensamble de producto.

B) Para planos de distribucién de planta:

- Distribucion de areas y equipos existentes.

- Nombre de los equipos y diagramas de flujo.
- Simbologia y escala.

C) Observaciones.

Asegurar la calidad de a través de herramientas de Seleccion enfoques de a través de la normatividad aplicable a las Elaborar un reporte de una propuesta de control de Estadistica inferencial. Inglés basico. Norma Oficial Mexicana (NOM). Equipo de computo. Trabajo en equipo.
productos y control estadistico, de calidad y ar calidad caracteristicas del proceso y sus productos, calidad que contenga: Control Estadistico de la calidad. Herramientas Ofimaticas. Software Estadistico. Comprometido.
servicios operativas para garantizar la para orientar las estrategias de control y elevar Siete Herramientas de la calidad. Probabilidad y estadistica. Equipos de mediciéon dimensional. Responsable.

confiabilidad de los procesos que la satisfaccion de los clientes. - Procesos y productos detectados, con sus Gurus de la Calidad, filosofias y aportaciones. Expresion oral y escrita. Herramientas Ofimaticas. Comunicacion efectiva.
favorezcan el desarrollo de los caracteristicas. Costos de no calidad. Algebra lineal. Internet Disciplinado.
productos y servicios ofrecidos por - Requerimientos del cliente. Ciclo de Deming. Organizado.
la organizacion. - Enfoque de calidad elegido y su fundamentacion: Introduccién al Despliegue de la Funcién de la Calidad (QFD). Analitico.
- Mapeo de procesos. Mapeos de procesos. Sistemético.
- Sistema de medicion. Metrologia dimensional. Honesto.
- Control Estadistico del Proceso (CEP). Plan de control. Respetuoso.
- 7 herramientas de calidad. Etapas de la calidad. Congruente.
- Planes de control. Persistente.
- Beneficios del control de calidad. Observador.
- Referencias a la normatividad aplicable. Capacidad de sintesis.

- Conclusiones.
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Establece
r

estrategias de
control de
calidad de los
productos y

mediante las herramientas estadisticas y
operativas, especificaciones técnicas,
indicadores de desempefio, estdndares de
calidad y la normatividad aplicable, para elevar

Integrar un reporte de la implementacion de una
propuesta de estrategias de control de calidad de los
productos y servicios, que considere:

- Nombre de la empresa y area.

Estadistica inferencial.

Control Estadistico de la calidad.

Siete Herramientas de la calidad.

Gurus de la Calidad, filosofias y aportaciones.

Inglés basico.
Herramientas Ofimaticas.

Principios de administracion estratégica.

Expresion oral y escrita.

Norma Oficial Mexicana (NOM).

Equipo de computo.

Software Estadistico.

Equipos de medicion dimensional.
Herramientas Ofimaticas.

Trabajo en equipo.
Comprometido.
Responsable.

Comunicacion efectiva.

servicios la productividad, confiabilidad de los procesos - Objetivo. Costos de no calidad. Fundamentos de Seguridad y Higiene. Internet. Disciplinado.
y calidad de los productos. - Politicas. Ciclo de Deming. 5S's. Organizado.
- Problematica detectada. Introduccién al Despliegue de la Funcion de la Calidad (QFD). Analitico.
- Indicadores de desempefio actual (KPI's). Mapeos de procesos. Sistemaético.
- Estandares de calidad. Metrologia dimensional. Honesto.
- Analisis estadistico e interpretacion de resultados. Plan de control. Respetuoso.
- Referencias a la normatividad aplicable. Etapas de la calidad. Congruente.
- Conclusiones y sugerencias. Capacidad de Proceso. Capacidad de sintesis.
Eficiencia General de los Equipos (OEE) Proactivo.
Indicadores de desempefio actual (KPI's). Asertivo.
Probabilidad y estadistica.
Verificar el nivel de con base en las especificaciones de los Elaborar Informe del nivel de desempefio de calidad de [Estadistica inferencial. Inglés basico. Norma Oficial Mexicana (NOM). Equipo de computo. Trabajo en equipo
cumplimiento de productos y servicios, herramientas productos y servicios, que incluya: Control Estadistico de la calidad. Herramientas Ofimaticas. Software Estadistico Comprometido
la calidad estadisticas y de calidad, sistemas e - Objetivos. Siete Herramientas de la calidad. Principios de administracion estratégica. Equipos de medicion dimensional. Responsable
de productosy instrumentos de medicion, asi como la - Metas. Gurus de la Calidad, filosofias y aportaciones. Expresion oral y escrita. Herramientas Ofimaticas. Comunicacioén Efectiva Disciplinado
servicios. normatividad aplicable, para monitorear la - Alcance. Costos de no calidad. Fundamentos de Seguridad y Higiene. Internet. Organizado
variabilidad de los procesos, que permita - Matriz de indicadores (KPI's) de los procesos: Ciclo de Deming. 58S's. Equipo audiovisual. Analitico
garantizar la calidad de los productos y - Nombre de los indicadores. Introduccién al Despliegue de la Funcion de la Calidad (QFD). Equipos de trabajo. Sistemético
servicios ofrecidos. - Frecuencias de medicion. Mapeos de procesos. Habilidades gerenciales. Honesto
- Férmulas de calculo de los indicadores. Metrologia dimensional. Respetuoso
- Puntos de mediciones. Plan de control. Congruente
- Estadisticos y graficos historicos del comportamiento |[Etapas de la calidad. Capacidad de sintesis.
de los indicadores. Capacidad de Proceso. Asertivo.
- Analisis de resultados. Eficiencia General de los Equipos (OEE) Liderazgo.
- Referencias a la normatividad aplicable. Indicadores de desempefio actual (KPI's). Tolerante.
- Conclusiones y opciones de mejora. Probabilidad y estadistica. Negociador.
Nheaniadar
Gestionar la manufactura con base en estandares de |Estructurar mejoras en los con base en un diagndstico del Planear |la produccion mediante metodologias de gestion de la Elaborar un plan de produccion de productos y Cadena de Suministros o de Valor. Principios de Calidad. Version vigente 1ISO 9000 conceptos y Equipo de computo. Analitico.
calidad, herramientas de ingenieria y cumpliendo con procesos proceso de produccién; por medio produccién, capacidad instalada, recursos servicios, que contenga: Tipos de sistemas de produccion. Probabilidad y estadistica. vocabularios Bitdcoras de produccion. Trabajo en equipo
la normatividad vigente, para incrementar la productivos de la planeacion, monitoreo y disponibles y planeacion agregada y detallado, Métodos de Prondsticos. Herramientas ofimaticas. Version vigente ISO 9001 Reportes de produccion. Proactivo.
productividad y contribuir a la mejora de la control de los recursos humanos, asi como la normatividad aplicable, para a) Plan Agregado: Tipos de demanda. Administracién de recursos humanos. Version vigente ISO 9004 Software de planeacion y estadistico. Comunicacion efectiva.
competitividad de la organizacion. materiales y financieros de la optimizar los recursos directos e indirectos - Pronostico de la demanda en diferentes tiempos. Eficiencia General de los equipos (OEE). Mantenimiento productivo total (TPM). Version vigente ISO 19011 Internet. Observador.
empresa para eficientar, las lineas satisfaciendo los requerimientos del cliente. - Inventarios. Costos de produccion. Principios de Manufactura esbelta. Ley Federal del trabajo Catélogos de maquinaria y equipos de Sistemético.
de produccién y cumplir los - Dias y horas de trabajo por mes, Takt time. Planeacion de requerimientos de materiales (MRP). Fundamentos de derecho laboral. manufactura. Ordenado.
objetivos de la organizacion - Requerimiento real de la demanda. Control e inventarios. Fundamentos de seguridad e higiene. Manuales e instructivos de maquinaria y equipos [[Responsable.
- Eficiencia General de los Equipos (OEE). Estudio del trabajo. Andlisis de riesgos. de manufacturas. Asertivo.
- Requerimiento de recurso humano. Teoria de restricciones. Control Estadistico del Proceso (CEP). Equipo audiovisual. Previsor.
- Costos de produccion. Ruta critica. Bases de proteccion ambiental. Creativo.
Apoyos visuales. Negociador.
b) Plan detallado: Expresion oral y escrita.
- Planeaciéon de Requerimientos de Materiales (MRP).
- Interpretacion de los resultados
- Conclusiones.
Probar la ejecucion de con base en el plan de produccion, Realizar el reporte de la simulacion de la ejecucion de [[Cadena de Suministros o de Valor. Principios de Calidad. Version vigente ISO 9000 conceptos y Equipo de computo. Analitico.
mejoras en el  programacion, control y retroalimentacion de  mejoras en el plan de produccion, que contenga: Tipos de sistemas de produccion. Probabilidad y estadistica. vocabularios Software de simulacion. Proactivo.
plan de actividades, simulacion asistida con software, Métodos de Prondsticos. Herramientas ofimaticas. Version vigente ISO 9001 Internet. Comunicacion efectiva.
produccion indicadores de desemperio y calidad, - Identificacion de los parametros de simulacion. Tipos de demanda. Mantenimiento productivo total (TPM). Version vigente ISO 9004 Equipo audiovisual. Observador.
disponibilidad de recursos y la normatividad - Calculo de los parametros de la simulacion. Eficiencia General de los equipos (OEE). Principios de Manufactura esbelta. Version vigente ISO 19011 Sistematico.
aplicable, para fundamentar la viabilidad y - Desarrollo de la simulacién, Costos de produccion. Fundamentos de seguridad e higiene. Ley Federal del trabajo Ordenado.
logro de los objetivos de produccién. - Interpretacion de los resultados Planeacion de requerimientos de materiales (MRP). Control Estadistico del Proceso (CEP). Responsable.
- Conclusiones. Control e inventarios. Bases de proteccion ambiental. Asertivo.
Estudio del trabajo. Apoyos visuales. Previsor.
Teoria de restricciones. Expresion oral y escrita. Creativo.
Simulacion de proceso discretos. Familias de productos.
Investigacion de operaciones. Sistemas de manufactura flexible.
Andlisis de riesgos.
Desarrollar sistemas de mediante herramientas de calidad, |Disefiar mapas de con base en entradas (variables endégenas), Integrar un mapa de procesos productivos, que incluya: (|Dibujo Técnico. Fundamentos de Calidad. Normatividad vigente de calidad, Seguridad e 'Equipo de codmputo. Analitico.
calidad normatividad, estandares y procesos operaciones y salidas (variables exdgenas) de Diagramas de flujo. Seguridad e Higiene Industrial. Higiene y la ambiental (9001,0HSAS Software de diagramacion. Trabajo en equipo.
requisitos del cliente, para productivos procedimientos y procesos, con un enfoque de - Entradas (insumos, materia prima, equipo) y salidas Diagrama de Tortuga. Procesos Primarios de Manufactura. 18001,14000). Internet. Observador.
incrementar la productividad, sistemas y la normatividad aplicable, para (producto o servicio) del proceso en estudio. Diagrama de Proveedores, Entrada, Proceso, Salida y Usuario (SIPOC). | Ingenieria de Métodos. Equipo audiovisual. Objetivo.
rentabilidad y sustentabilidad de la contribuir al logro de la mejora continua. - Interaccion. Diagrama de operaciones. Habilidades Organizaciones. Etico.
empresa. - Responsables. Diagrama de recorrido. Planeacion y Control de la Produccion. Asertivo.
- Riesgos. Seguridad en las operaciones y equipos de proteccion personal. Herramientas ofiméticas. Proactivo.
- Apoyos. Estudio del trabajo. Inglés. Ordenado.
- Puntos criticos de control. Seguridad en el ambiente. Sistematico.
- Oportunidades de mejora. Tipos de Sistemas de Manufactura.
- Consideraciones finales. Tipos de Produccion.
Proponer mejorasdela  através de las herramientas de mejora, Elaborar una propuesta de mejora de la calidad en Planeacion Avanzada de la Calidad (APQP). Estadistica descriptiva e inferencial. Normatividad vigente: Equipo de computo. Analitico.
calidad en sistemas y estandares de produccion, procesos, productos y servicios, que incluya: Andlisis de Modo y Efecto de Falla(AMEF). Politica de Calidad. NOM. Bitdcoras de produccion. Trabajo en equipo.
procesos, metodologia de manufactura, para garantizar Proceso de la Aprobacion de la Pieza de la Produccion (PPAP). Metrologia dimensional. NMX. Reportes de produccion. Observador.
productos y la satisfaccion de los requerimientos del a) Mejora de procesos: Medicion de Analisis de Sistemas (MSA). Inglés. ISO. Software especializado en disefio (CAD y CAE). [Objetivo.
servicios cliente y contribuir a la competitividad de la - Proceso a mejorar. Plan de Control. Expresion oral y escrita. TS 16949. Software especializado en manufactura (CAM, |Etico.
organizacion. - Herramientas de mejora a utilizar (AMEF, PPAP, MSA, |Mejores Practicas (Bench Marking). Herramientas ofimaticas. Neumatica, Hidraulica y PLC). Asertivo.
Plan de Control, Bench Marking, DOE y QFD). Despliegue de la Funcién de la Calidad (QFD). Dibujo para ingenieria. Internet. Proactivo.
- Integracion de las herramientas de mejora mediante la ||Disefio de experimentos. Investigacion de operaciones. Catalogos de maquinaria y equipos de Ordenado.
Metodologia de manufactura a emplear (APQP). Resistencia de materiales. Gestion de calidad. manufactura. Sistematico.
- Resultados esperados. Tecnologias de la fabricacion. Servicios al cliente. Manuales e instructivos de maquinaria y equipos [|Honesto.

- Conclusiones.

b) Mejora de productos y servicios:

- Producto y servicio a mejorar.

- Herramientas de mejora a utilizar (AMEF, PPAP, MSA,
Plan de Control, Bench Marking, DOE y QFD).

- Integracion de las herramientas de mejora mediante la
Metodologia de manufactura a emplear (APQP).

- Resultados esperados.

- Conclusiones.

Analisis de costos.
Automatizacion de procesos.
Tecnologias del plasticos.
Metodologia de la investigacion.

Ciencia de materiales.

Principios de Administracion.

Nuevas Tecnologias de manufactura.
Propiedades de los fluidos.

Principios de la sustentabilidad.

de manufacturas.
Equipo audiovisual.
Material de Metrologia.

Comunicacion efectiva.

Creativo.
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Implemen el sistema de por medio del disefio de procedimientos y Integrar un reporte de la supervision de la Planeacién Avanzada de la Calidad (APQP). Habilidades Gerenciales. Normatividad vigente: Manual de procesos productivos. Analitico.
tar calidad en el procesos de manufactura, formatos, implementacion del sistema de calidad del proceso Analisis de Modo y Efecto de Falla(AMEF). Planeacion y Control de la Produccion. NOM. Equipo de computo. Trabajo en equipo.
proceso indicadores de desempefo, métricas, productivo, que incluya: Proceso de la Aprobacion de la Pieza de la Produccion (PPAP). Ingenieria de Planta. NMX. Equipo audiovisual. Observador.
productivo manuales, plan de produccion y la Medicion de Analisis de Sistemas (MSA). Inglés. Norma ISO (9001). Camara fotografica Objetivo.
normatividad aplicable y sustentabilidad, para a) Disefiar los soportes documentales de Plan de Control. Herramientas de mejoras. Norma Técnica TS 16949. Bitacoras de produccion. Etico.
la estandarizaciéon de los procesos y garantizar procedimientos productivos: Mejores Practicas (Bench Marking). Administracién de proyectos. Internet. Asertivo.
la calidad de los productos y servicios. - Elaborar manuales, instructivos, formatos de Despliegue de la Funcién de la Calidad (QFD). Principios de sustentabilidad. Liderazgo.
seguimiento y diagramas. Resistencia de materiales. Seguridad e Higiene industrial. Negociador.
- Mapeo de procedimientos productivos. Tecnologias de la fabricacion. Fundamentos de derecho laboral. Disciplinado.
Andlisis de costos. Ordenado.
b) Ejecucion de los procedimientos productivos. Automatizacion de procesos. Pulcro.
- Indicadores de desempefio y calidad. Tecnologias del plasticos. Honesto.
- Desviaciones, ajustes y modificaciones. Métodos de Control de Calidad. Veraz.
- Analisis de riesgos. Estudio del trabajo. Tolerante.
- Analisis e interpretacion de resultados. Tipos de sistema de manufactura. Comunicacion efectiva.
- Referencias a la politica de calidad y la normatividad |[Tipos de distribucion.
aplicables. Sistemas de Gestion de la Calidad.
- Conclusiones o sugerencias de mejora. Analisis de riesgos en materiales y procesos.
Evaluar |el cumplimiento a través de auditorias apegadas a la Integrar un Informe de la auditoria sobre el Planeacién Avanzada de la Calidad (APQP). Habilidades Gerenciales. Normatividad vigente: Equipo de computo. Analitico.
de requisitos del normatividad aplicable, soportes cumplimiento de los requisitos del sistema de calidad en||Andlisis de Modo y Efecto de Falla(AMEF). Planeacion y Control de la Produccion. NOM. Equipo audiovisual. Trabajo en equipo.
sistema de documentales del histérico de auditorias, el proceso productivo, que incluya: Proceso de la Aprobacion de la Pieza de la Produccion (PPAP). Ingenieria de Planta. NMX. Camara fotografica Observador.
calidad en el medicion de indicadores, procedimientos de Medicion de Analisis de Sistemas (MSA). Inglés. normas ISO 9001, 19011,14000. Bitdcoras de produccion. Objetivo.
proceso procesos productivos, para identificar areas de a) Elaborar el plan de auditoria considerando la familia |[Plan de Control. Herramientas de mejoras. norma Técnica TS 16949. Internet. Etico.
productivo oportunidad en los proceso productivos y de normas ISO, que integre: Mejores Practicas (Bench Marking). Administracién de proyectos. Formatos y registros de auditorias. Asertivo.
contribuir al logro de la certificacion de la - Alcance de la auditoria. Despliegue de la Funcién de la Calidad (QFD). Principios de sustentabilidad. Soportes documentales del Sistema de Gestién |Liderazgo.
empresa. - Criterio de auditoria. Resistencia de materiales. Seguridad e Higiene industrial. de la Calidad Negociador.
- Equipo auditor. Tecnologias de la fabricacion. Fundamentos de derecho laboral. Disciplinado.
- Agenda de auditoria. Andlisis de costos. Ordenado.
Automatizacion de procesos. Pulcro.
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